GUTEN-UBERSICHT

ASP® BlueTap® und Evoloop® Schnellarbeitsstahle




, BlueTap® und Evoloop® Schnellarbeitsstahle

GUTE NORMEN ZUSAMMENSETZUNG HARTE HB* EIGENSCHAFTEN UND ANWENDUNGSBEREICHE EIGENSCHAFTEN IM VERGLEICH GUTE

ERASTEEL USA AlSI ‘ Europe ‘ DIN W.Nr C Cr Mo '\ Co \ WEICHGEGLUHT VERSCHLEISSWIDERSTAND VERSCHLEISSFESTICKEIT ~ WARMFESTIGKEIT SCHLEIFBARKEIT ERASTEEL

ASP®2004 M4 PMHS 6-5-4 1.3361 143 4.2 50 58 - 4.1 270 Gute VerschleiBfestigkeit und Harte ASP®2004
ASP®2005 ~ PMHS 3-3-4 13377 150 40 o5 55 R 40 250 Gute Ver;ch\e\@fesﬂgkext und Zahigkeit, fur Kaltarbeit und ASP®2005
VerschleiBteile
o - - - B 1.8% Nb. Sehr guter Kompromiss zwischen Schlagzahigkeit, o
g (P2 1o 40 28 29 W 250 Druckfestigkeit und adhasiver/abrasiver VerschleiBfestigkeit ASEeE
Lo)
© AS 009 V9% - - 190 53 13 - - 9l 250 VerschleiBfahigkeit und Zahigkeit fur die Kunststoff-Extrusion ASP®2009
) ’ ; ; ;
S ; - - B B Hoch V-legiert, gute Abrasionsfestigkeit, fir Messer, Kaltarbeit und o
_g ASP®201 Al 248 53 12 9.5 270 VerschleiBteile ASP®2011
S
g ASP®2012 - PMHS 2-2-2 1.3397 0.60 4.0 2.0 21 - 15 220 Sehr hohe Zahigkeit fur Kalt- und Warmarbeitsanwendungen ASP®2012
=
(6]
ASP®2023 M3:2 PMHS 6-5-3C 1.3395 1.28 4.0 50 6.4 - 31 260 FUr Kaltarbeitsanwendungen und Schneidwerkzeuge ASP®2023
ASP®2053 - PMHS 4-3-8 13352 248 42 3 42 - 80 290 V-legiert, bei abrasiver Beanspruchung, 2B Werkzeuge fur Holz- ASP®2053
Textil- und Papierverarbeitung
lg““ﬂ%@ ASP®2062 M62 PMHS 6-11-2 - 1.30 38 10.5 6.3 - 20 290 Hohe Warmfestigkeit, gute Abrasions- und VerschleiBfestigkeit ASP®2062
ERASTEEL. TI5 PMHS 12-0-5-5 1.3251 1.62 4.0 - 12.0 50 50 280 Hoch W-legiert, fur Hochleistungs-Schneidwerkzeuge ASP°®2015
® ~ s Hochlegiert, fur Hochleistungs-Kaltarbeits- und o
P AR PIIHIS -5+ 18225 1128 42 S0 & 8k 3l 20 -Schneidwerkzeuge, z. B. Schaftfraser, Walzfraser, Schneidrader usw. ASHE
AS 042 M42 PMHS 2-9-1-8 1.3247 1.08 38 9.4 1.6 8.0 12 270 Hoch legiert, fur Bimetall-Bandsagen ASP®2042
£ ASP®2048 M48 - - 1.50 38 53 9.8 85 31 290 Hochlegiert, fur Hochleistungs-Zerspanungswerkzeuge ASP®2048
Q
) . ! R .
X | Asp®2051 VG PMHS 10-4-310, 13207 127 40 36 95 100 32 280 Fur Bimetall-Bandsagen, mit hervorragender Verschleifestigkeit ASP®2051
= und Zahigkeit
£ . )
® ~ S ~ Hoch W- und Co-legiert, fir Hochleistungswerkzeuge wie o
§ (5 AR PRI T2-5-4 Ly 42 20 105 a0 48 220 Schaftfraser, Walzfraser, Schneidrader, Gewindewerkzeuge o A
=
o ASP®2055 - - - 1.69 4.0 4.6 6.3 9.0 32 290 21% Nb. Hoch legiert fur Hochleistungswerkzeuge ASP®2055
® ~ rE Hochleistungsgute flr besonders hohe Anspriche an Warmharte o
ASP®2060 PMHS 7-7-7-11 1.3292 2.30 4.2 7.0 6.5 10.5 6.5 340 und VerschleiBfestigkeit ASP®2060
ASP®2078** - PMHS 7-7-7-11S 1.3292 2.30 42 7.0 6.5 10.5 6.5 340 Hochleistungsgute mit verbesserter Bearbeitbarkeit ASP®2078**
ASP®2190 ~ ~ ~ 175 42 29 o9 290 1 400 11% Nb. Hochst Co-legierte Hochleistungsgute fur PVD- ASP® 2190

beschichtete Verzahnungswerkzeuge

ASP® APZ10 - - - 1.25 19.0 21 - - 0.8 280 Gute Korrosions- und VerschleiBbestandigkeit ASP® APZ10

Martensitischer
rostfreier
Stahl

ASP® 420V - - - 2.30 14.5 10 - - 8.7 300 Gute Korrosions- und hohe VerschleiBbestandigkeit ASP® 420V

BlueTap®Co M35 PMHS 6-5-2-5 13243 093 42 50 63 48 18 260 gcuggfugacrfevft‘”deweweuge mit einer hervorragenden

i SBlueTa y e ) ' :
P BlueTap® Max*** _ ~ ~ 108 38 93 16 78 1 270 Gute fur Gewindewerkzeuge mit untbertroffenem Performance:
Betriebskosten-Verhaltnis

Evoloop® M2 M2 HS 6-5-2C 1.3343 0.90 4.2 50 6.4 - 18 250 Fur allgemeine Anwendungsbereiche und Walzen
Evoloop® ABC Il - HS 3-3-2 1.3333 0.99 4.1 2.7 2.8 - 24 220 Fur Metallsagen und VerschleiBteile

Evoloop® Grindamax™V3 - HS 7-5-3 1.3347 117 39 52 72 - 27 260 Gute VerschleiBRfestigkeit und ausgezeichnete Schleifbarkeit

Evoloop® M4 M4 HS 6-5-4 1.3351 1.30 42 45 56 - 4.0 250 Gute VerschleiBRfestigkeit fur Kaltarbeit und fur Walzen
«evoloop’
Evoloop® M35 M35 HS 6-5-2-5 1.3243 093 4.2 50 6.4 4.8 1.8 260 FUr Kaltarbeits- und Zerspanungswerkzeuge
Evoloop® C8 . HS 5-62-8 13209 105 40 60 50 78 16 260 Intele Wil e winte) Wereeihliibiesiiig i, (FUr
Fraswerkzeuge
Evoloop® MAT II - HS1-5-1-8 1.3270 0.72 4.0 50 1.0 8.0 1.0 240 Gute mit hoher Zahigkeit fur (Bimetall-)Sagen

Fur Spiral- und Gewindebohrer, Schaftfraser und (Bimetall-)
Sageblatter

BlueTap®Co

BlueTap® Max***

Evoloop® M2

Evoloop® ABC Il

Evoloop®
Guten ohne
Kobalt

Evoloop® Grindamax™V3

Evoloop® M4

Evoloop® M35
Evoloop® C8

Evoloop® MAT II
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Evoloop®
Guten mit Kobalt

Evoloop® M42 M42 HS 2-9-1-8 1.3247 1.08 38 9.4 15 8.0 12 270 Evoloop® M42

* Die typische WeichglUhharte betragt.. / Kaltgezogenes und kaltgewalztes Material ist Ublicherweise 10-40 HB harter | ** ASP® 2078 mit 023% S | *** Verschleiffestigkeit mit PVD-Beschichtung
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